Ubersichtstabellen Aluminium

Anwendun&sgebiete und Verwendungsméglichkeiten
fur artgleiche oder artihnliche Grundwerkstoffe

Aluminiumlegierungen & + ’

Zusatz-
werkst

Allg4,5Mn
ML 5356
Alig5

Aig9,5
ML 4047
AlSi12

ML 5087
AlMg4 5MnZr
ML 5183

ML 5556
AMg5Mn
ML 5754
Alg3

Grundwerkstoff
A9
A199.5
Al99,7
Al99.8
Ai99,9
| AlCuMg1
AlMg1
AlMg1SiCu
AlMg2
AlMg2,7Mn
- AlMg2Mn0,8
AlMg3
AlMg3si
| AlMg4,5
[ AlMgdMn
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| AIMasi0,5
AiMgSi0,7
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Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche -

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Mechanische Gitewerte
des SchweiBgutes '
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
SchweiBgutes in %

 Besondere Hinweise
'Anwendbare Schutzgase
WIG und MIG

Zulassung

SchweiBstab-MaBe,
Verpackungseinheit

Drahtelekirode

~

~ AlMg 4,5 Mn

3.3548

Schweifistab/Drahtelekirode aus Aluminium-Magnesium-Legierung
zum WIG- bzw. MIG-Schweiien von Aluminiumlegierungen.

DIN 1732 SG AlMg 4,5 Mni
Werkstoff-Nummer % 3.3548
WAS/ASME SFA-5.10 ER 5183
B.5.2901, part 4 5183
EN b AW 5183
Aluminium=Magnesium-Legierungen,

z.B. AIMg 3 (3.3535), AiMg 4,5 Mn (3.3547), AlMg 5 (3.3555); bedingt fiir
aushartbare Legierungen wie z.B. AIiCuMg 1 (3.1325), AiMgSi 1 (3.2315),
AlZn 4,5 Mg 1 (3.4335), AIZnMgCu 1,5 (3.4365)

Elektrische Leitfahigkeit Wirmeleitfahigkeit Linearer Warmeausdehnungs-
bel 20°C bei 20°C koeffizient (20 - 100°C)
[S mimm?] [Wim K] _JiK]

16-19 110-120 237 10°
Schweifiverfahren wWIG MIG
Schutzgas Schwei-Argon | SchweiB-Argon
Wirmebehandlung unbehandeit unbehandeit

| Praftemperatur _I'G) +20°C +20°C
0,2%-Dehngrenze Rpo2 [N/inm 140 140
Zugfestigkeit Bm [N/mm] 280 280
Bruchdehnung As [%] 20 20
Al Mg Mn Cr Ti
Basis 4.9 0,8 0,15 0,15

SchweiBnahtberaich muB metallisch biank sein. GroB3ere Werksticke auf 150°C
vorwérmen. Beim Schweilen aushértbarer Legierungen Schwaeif3naht nicht in
die meghanisch hochbeanspruchte Zone legen.

Schweif-Argon

TUV, BWB, DB, UDT, LR

Durchmesser Lange ¢ Paketinhalt
[mm] [rom] [kal
1,8 1000 10
2,0 1000 10
2,4 1000 10
3,2 1000 10
4,0 1000 10
5,0 1000 10
0,8mm 1.0mm 12mm 1,6mm 24mm

Durchmeasser

4.05




Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche -

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Mechanische Gutewerte
des SchweiBgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
SchweiBigutes in %

Besondefe Hinweise
Anwendbare Schutzgase
WIG und MIG

Zulassung

SchweiBstab-MaBe,
Verpackungseinheit

Drahtelektrode

- AlMg 4,5 MnZr 3.3546

SchwelBstab/Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierung
zum WIiG- bzw. MIG-SchweiBen von Aluminiumiegierungen.

DIN 1732 SG AlMg 4,5 MnZr
Werkstoff-Nummer 3.3546
WAS/ASME SFA-5.10 ER 5087
B.S.2901, part 4 5087
EN AW-5087
Aluminium-Magnesium-

2.B. AlMg 3 (3.3535), AIMg 4,5 Mn (3 3547), AlMg 5 (3.3555); bedingt fir
aushartbare Legierungen wie z.B. AICuMg 1 (3.1325), AIMgSi 1 (3.2315), AlZn
4,5 Mg 1.(3.4335)

Elekirische Leftiahigkait | Warmelaittihigkelt | Linearar Warm
bei 20°C bei 20°C koefrizient (20 - 100°C)
[$ - m/mm?] Wim K} [1]

16 - 19 110-120 23,7 107
SchwelBvarfahren WIG MIG
Schutzgas Schweif-Argon | SchweiBi-Argon
Warmebehandiung unbehandait unbehandeit
Priftemperatur [l +20°C +20°C

|0,2%-Dehngrenze Rz [ [N/mm"] 140 140
Zugfestigkeit Rm [N/mm] 300 300
Bruchdehnung  As [%] 20 20

Al Mg Mn Cr Ti Zr
Basis 49 0,7 0,15 01 0.2

Schweifinahtberaich muB metallisch blank sein. GriBere Werkstiicke auf 150°C
vorwirmen. Beim Schwelen aushartbarer Legierungen Schweinaht nicht in
die mechanisch hochbeanspruchte Zone legen.

SchweiB-Argon

TUV, DB, UDT (Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordem).

Durchmesser Lange Paketinhait
{mm] [mm] . =g}
1,6 1000 10
2,0 1000 10
2.4 1000 10
32 1000 ' 10
4.0 1000 10
50 1000 10

Durchmesser  0,8mm 1,0mm 12nm 16mm 24mm -

4.06




