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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

bitte nehmen Sie sich die Zeit dieses Handbuch vollstdandig und aufmerksam durchzulesen.
Es ist wichtig, dass Sie sich vor der Inbetriebnahme mit den Vorschriften zur korrekten
Installation, den Bedienungselementen sowie mit dem sicheren Umgang Ihres Gerates
vertraut machen.

Dieses Handbuch sollte immer in der Nahe des Gerates aufbewahrt werden, um im Zwei-
felsfall als Nachschlagewerk zu dienen und gegebenenfalls auch etwaigen Nachbesitzern
ausgehandigt werden.

Die Bedienung und Wartung dieses Gerates birgt Gefahren, welche Gber Symbole in die-
sem Handbuch verdeutlicht werden sollen. Folgende Symbole werden im Text verwendet,
Bitte beachten Sie die jeweiligen Hinweise sehr aufmerksam.

Sicherheitshinweis
Dieses Symbol markiert einen allgemeinen Hinweis, deren Beachtung zu Ihrer per-
sonlichen Sicherheit bzw. zur Vermeidung von Gerateschaden dient.

Sicherheitshinweis elektrische Gefahr
Dieses Symbol markiert elektrische Gefahren flir Benutzer- und Wartungspersonal.

|..| Allgemeiner Hinweis
I~ Dieses Symbol markiert Hinweise und praktische Tipps flir den Benutzer.

Installation

Die Installation der elektrischen Verbindungen dieses Gerates muissen von einem
Fachbetrieb vorgenommen werden. Die Installation muss dem jeweils glltigem
Recht und den jeweils glltigen Vorschriften entsprechen. Der Fachbetrieb ist fur die
Einhaltung der entsprechenden Normen verantwortlich. Besondere Sorgfalt gilt den
Anschlissen zur Herstellung eines Bezugspotentials und der Erdung. Stellen Sie vor
Arbeiten am Gerat immer sicher, dass keine Netz- oder Restspannung anliegt.

Wir haben den Inhalt des Handbuches auf Ubereinstimmung mit dem beschriebenen Gerat
geprift. Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fur die
vollstandige Ubereinstimmung keine Gewéahr (ibernehmen. Die Angaben werden jedoch
regelmaBig Uberprift und notwendige Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen
enthalten, welche sie Uber unsere Homepage einsehen kdnnen. Sollten Zweifel in Bezug
auf Eigenschaften oder Handhabung mit dem Gerat auftreten, so kontaktieren Sie uns bitte
vor der Installation oder Inbetriebnahme.

Alle Bilder sind Symbolfotos und muissen mit der aktuellen Ausfiihrung nicht tGbereinstim-
men. Technische Anderungen, Irrtimer und Druckfehler sind vorbehalten.

Q Bei Schaden, die durch Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuchs ent-
stehen, erlischt der Garantieanspruch. Fir Folgeschaden, die daraus resultieren,
Ubernehmen wir keine Haftung.

Dieses Handbuch darf ohne schriftliche Genehmigung von Rotek weder vollsténdig noch
teilweise in jeglicher Form und mit jeglichen Mitteln elektronischer oder mechanischer Art
reproduziert werden. Ein Zuwiederhandeln stellt einen VerstoB gegen geltende Urheber-
rechtsbestimmungen dar und wird strafrechtlich verfolgt. Alle Rechte, insbesondere Ver-
vielfaltigungsrechte, sind vorbehalten.
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Kontrolle der gelieferten Ware

L!!' Nach Empfang des Gerates ist empfohlen zu kontrollieren ob die Ware mit dem
im Auftrag, Frachtbrief oder Lieferschein angeflihrten Komponenten Ubereinstimmt.
Entfernen Sie die Verpackung vorsichtig, um das Gerat nicht zu beschadigen. Wei-
ters sollte das Gerat auf etwaige Transportschaden kontrolliert werden. Sollte die
Lieferung unvollstandig oder beschddigt sein, informieren Sie unverziglich Ihren
Handler.

1. Aligemeine Sicherheitshinweise

Die Anweisungen in diesem Handbuch miussen durch die jeweils glltigen gesetz-
lichen Vorschriften und technische Normen ergdnzt werden. Sie ersetzen kei-
ne Anlagenormen oder zusatzliche (auch nicht gesetzliche) Vorschriften, die aus
Sicherheitsgriinden erlassen wurden.

1.1. Risiken durch Strom

Kondensatormotoren haben geféhrliche (spannungsflihrende und rotierende) Teile
sowie heiBe Oberfldchen. Daher kann es bei Nichtbeachtung, der in diesem Hand-
buch angefiihrten Anweisungen, zu schweren Personen- oder Sachschdaden kom-
men.

e Das Gerat darf nur von geschulten und qualifiziertem Personal elektrisch angeschlos-
sen werden. Die elektrischen Verbindungen (Phase und Nullleiter) sowie die Erdung ist
unter Berlcksichtigung der jeweils giiltigen Normen und Vorschriften herzustellen.

e Das Gerat darf nur mit elektrischen Systemen verbunden werden, welche mit der
Nennleistung, -Frequenz und -Spannung des Motors gem. Typenschild bzw. Spezifika-
tion kompatibel sind.

o NIEMALS elektrische/elektronische Bauteile, nicht isolierte Teile oder unter Spannung
stehende Kabel berthren.

e Den Motor niemals bei getffnetem Anschlusskasten oder abgenommener Lifterradab-
deckung in Betrieb nehmen.

e Wahrend des Betriebs dlirfen keine Tatigkeiten am Motor durchgefiihrt werden.

Es ist verboten Arbeiten an unter Spannung stehenden elektrischen Teilen durchzu-
fihren. Kontakt mit spannungsfiihrenden Teilen kann tddlich sein.

Stellen Sie sicher, dass Wartungsarbeiten nur durch qualifiziertes Fachpersonal durch-
gefuhrt werden.

e Vor Beginn von Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten muss die elektrische
Versorgung unterbrochen und vor unbeabsichtigtem Zuschalten geschiitzt werden.
Gebrochene, abgenitzte oder durch Brandkennzeichen beschadigte Kabel missen
ausgetauscht werden. Korrodierte AnschluBklemmen immer wechseln.

1.2. Ausriistung

e Tragen Sie bei Wartungsarbeiten enganliegende Kleider deren Enden mit Gummiban-
dern geschlossen sind.

e Tragen Sie bei Tatigkeiten am Motor immer Sicherheitsschuhe, Handschuhe, Schutz-
helm und Gehdrschutz gemaB den jeweils glltigen Vorschriften zur Vermeidung von
Arbeitsunfallen.

e Einen gepriften Feuerldscher griffbereit halten.

e Vor Tatigkeiten am Motor sicherstellen, dass ein Verbandskasten fiir Notfélle griffbe-
reit ist.




1.3. Risiken durch sich bewegende Teile

e Fihren Sie niemals Arbeiten an sich bewegenden Teilen durch.

e Das Gerat darf niemals mit offenen oder gelockerten Abdeckungen in Betrieb genom-
men werden.

e Nahern Sie sich niemals dem im Betrieb befindlichen Motor mit Dingen wie z.B. Kra-
watten, Halstlichern, Armbandern. Diese kénnten Sich an bewegenden Teilen verfan-
gen und schwere Verletzungen hervorrufen.

e Vor der Inbetriebnahme kontrollieren, ob alle Werkzeuge oder sonstige lose Teile aus
dem Geréat entfernt wurden.

1.4. BestimmungsgemaBe Verwendung
1.4.1. Aufstellung

e Beachten Sie, dass Schlauche ein erhebliches Gewicht haben wenn diese mit Wasser
geflllt sind. Gestalten Sie die Schlauchfiihrung entsprechend.

e Lagern Sie niemals brennbare, leicht entziindbare oder explosionsgefahrdete Stoffe in
der Nahe des Gerates.

e Die Umgebungstemperatur des Aufstellungsortes darf +5°C nicht unter- und +40°C
nicht Uberschreiten. Die Einsatzhohe darf 1.000m Uber Meeresspiegel nicht Uber-
schreiten.

1.4.2. Verwendung

e Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme das Gerdt auf Beschddigungen. Defekte
Gerate dirfen nicht in Betrieb genommen werden.

e Beachten Sie, dass der Motor nach einem Betrieb hei sein kann - vermeiden Sie
Hautkontakt - Verbrennungs- / Verbriihungsgefahr. Lassen Sie das Gerat immer aus-
reichend abklhlen.

e Decken Sie den Motor im Betrieb niemals ab - Uberhitzungsgefahr!.

¢ Die werksseitigen Einstellungen oder Installationen dirfen zum Zwecke der Leistungs-
steigerung nicht verandert werden.

e Das Gerat ist geeignet zum Abpumpen von klarem oder leicht verschmutztem Wasser
mit Fremdkorpern bis max. 5mm. Keinenfalls dirfen leicht verdunstbare, atzende,
brennbare Flissigkeiten oder Medien mit chemischen oder giftigen Stoffen gepumpt
werden.

e Die Pumpe darf keinesfalls Uiber die Schlduche angehoben werden.

e Bei schnellem Absperren von Druckventilen kdnnen groBe Wasserdricke und Krafte
auf die Schlauche und Rohrleitungen entstehen. SchlieBen Sie daher Druckventile
niemals schlagartig sondern langsam.

1.5. Wartung

ABei Nichteinhaltung der vorgeschriebenen Wartungsintervalle ist es verboten den
Motor in Betrieb zu nehmen.

e Das Gerat darf nur im Stillstand gedffnet werden. Stellen Sie sicher, dass das Gerat
wahrend der Wartung nicht unbeabsichtigt startet (z.B. Uber externe Steuerung).
FUhren Sie Wartungsarbeiten nur durch, wenn Sie dazu befahigt sind.

e Es dirfen ausschlieBlich Originalersatzteile im Zuge von Wartungsarbeiten verwendet
werden.

1.6. Entsorgung nach der Benutzungszeit

Am Ende der Lebensdauer ist der Motor an ein geeignetes Entsorgungsunternehmen fir
Eisenabfélle zu Gbergeben.




2. Spezifikation

Kondensatormotor mit Kreiselpumpenkorper geeignet flir Schmutz- und Reinwasser mit
Fremdkoérpern bis 5mm. Pumpengehduse aus Aluminiumfeinguss in Industriequalitat,
Pumpenrad aus Stahlguss. Selbstansaugend (nach Befillen des Pumpenkdrpers und des
Saugschlauches) mit eingebautem FuBventil. Montiert auf Stahlrohrrahmen (Radsatz op-
tional).

2.1. Technische Daten

Modell WPE-1-0700-21-DK
Type WP-0700-DK
Wassereinlass @ 50 mm (Aussengewinde G2%)
Wasserauslass @ 50 mm (Aussengewinde G2“)
Pumpenkérper | Ansaughhe® 7 m mit susdalichem Fubventil
Druckhohe? max. 16 m (1,6 Bar)
Forderkapazitat? max. 450 L/Min
FuBventil in Pumpenkdrper integriert
Type Y1 12M72
1-phasiger Asynchron Kondensatormotor
Kiihlung I?igenbell'jftet (:Jber Lifterrad und aussen-
liegende Luftleitbleche
BaugroBe 112M (gem. IEC 31-1)
Antrieb fiir Nennspannung | 230V /50 Hz
Nennleistung 2,2kw /10,1 A
cos ¢ 0,88
ISTART / INOM S 7,5
Umdrehungszahl 2.900 U/Min
Umgebungsbedingungen +5 bis +40°C, < 1.000 m Meereshdhe
Abmessungen (BxTxH) 610 x 340 x 460 mm
Gewicht 46 kg

1 Sollte der Saugschlauch mit Luft gefillt sein, kann die Pumpe bis zu einer Hohe von
ca. 3 Meter selbst ansaugen. Wenn der Saugschlauch ebenfalls mit Wasser gefllt ist
(durch Einbau eines zusatzlichen FuBventils am Schlauchanfang - nicht im Lieferum-
fang enthalten) betrégt die Saughdhe bis zu 7 Meter.

Diese Werte sind glltig fir 0 mASL (=0m Meereshdhe). Gréssere Hohen verringern
die Selbstansaughdhe.

2) Die angegebenen Werte flir Druckhdhe und Forderkapazitdt sind Maximalwerte (die
jeweiligen Eckpunkte der Pumpenkennlinie ohne Verluste) und in der Praxis nahezu
nicht erreichbar. Korrekte Berechnung der Druckhdhe und Foérderkapazitat siehe Ka-
pitel Pumpenkennlinie




2.2. Gerateabbildungen

Wassereinfillstutzen Stahlrohrrahmen

Druckrohr 2" AG Luftleitbleche

Ansaugrohr 2" AG Lufterdrehrichtung

FuBventil innen Lifterradabdeckung

(Rickschlagventil)

Anschlussfeld

Ablassoffnung

Lufterdrehrichtung

Anschlussfeld Lifterrad

Lufteinlass

Schlauchtillen

Saugkorb Schlauchschellen




3. Installation

Die elektrische Installation muss von einem Fachbetrieb vorgenommen werden.
AElektrische Verbindungen miuissen den geltenden Elektro-Normen, Bestimmun-

gen und Vorschriften entsprechen. Dies gilt auch fir Erdung und Erdschlisse. Der

Fachbetrieb ist fur die Einhaltung der entsprechenden Normen verantwortlich.

Samtliche Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten miissen bei stillstehender Maschi-
ne durchgefiihrt werden. Vor Beginn muss der Motor allpolig vom Netz getrennt und
vor unbeabsichtigtem Einschalten geschitzt sein. Auf Spannungsfreiheit prifen!

Im montierten Zustand darf der Motor bzw. das Gerat nicht tber die Motortranspor-
tése angehoben werden!

3.1. Vorbereitende Schritte

e Je nach Vertriebskanal oder Transportart, sind die Gerate auf unterschiedliche Weise
verpackt. Entfernen Sie die Verpackung vorsichtig, um eine Beschadigung des Gera-
tes zu vermeiden.

AVor der Installation ist sicherzustellen, dass die auf dem Motortypenschild ersichtli-
chen Daten den Anlagedaten des Aufstellungsorts entsprechen.

3.2. Beschaffenheit des Aufstellungsortes

e Der Aufstellungsort muss eine gute Bellftung mit trockener, sauberen Kalt- oder Um-

gebungsluft besitzen, da die vom Motor abgegebene Strahlungswarme ohne weitere
Vorkehrungen die Raumtemperatur soweit erhéhen wiirde, dass sich die erhohte Tem-
peratur negativ auf die Motorleistung auswirkt.
Die Kuhlung erfolgt durch Ansaugen der Umgebungsluft Gber ein Gitter der Wellenab-
gewandten Seite. Der integrierte Liufter blast die angesaugte Luft Uber die aussenlie-
genden Kuhlrippen des Motors. Diese Liftungsein- und ausldsse sowie die Kihlrippen
mussen frei von Hindernissen sein, da sich die Wicklung des Motors ansonsten unzu-
ldssig erwarmen wirde.

.. Die Umgebungstemperatur am Aufstellungsort, darf 40°C nicht Ubersteigen und
L-l +5°C nicht unterschreiten. Die maximale Einsatzhdhe betragt 1.000m Uber dem
Meeresspiegel.

e Bei Installationen flir Dauerbetrieb bzw. in Raumen mit hohen Umgebungstempera-
turen wird die Installation eines Absaugventilators mit angemessenem Luftvolumen
empfohlen.

e Der Aufstellungsort ist so zu wahlen, dass normale Wartungsarbeiten einfach moglich
sind.

e Der Untergrund muss tragfahig, eben und rutschfest sein.

e Der Aufstellungsort muss so beschaffen sein, dass eine zufédllige Berithrung mit dem
Motorgehause, einem rotierenden Teil oder stromflihrenden Kabel unterbunden ist.

e Des weiteren muss der Aufstellungsort Schutz vor Naturkraften (wie Regen, Schnee,
Hagel, Sturm, Flut, direkte Sonnenbestrahlung, Frost oder (ibermaBige Hitze) sowie
Schutz vor Luftverunreinigungen (wie Schleifstaub, Elektrosmog, Flusen, Rauch, Ol,
Nebel, Dampfe, Motorabgase oder andere Schmutzstoffe) bieten.

e Beachten Sie, dass Schlauche ein erhebliches Gewicht haben wenn diese mit Wasser
gefullt sind. Gestalten Sie die Schlauchfihrung entsprechend.

e Beachten Sie, dass der Rilicksto3 des waagrecht austretenden Wasserstrahles die
Pumpe eventuell zum Kippen bringen kann.

e Flr optimale Pumpenleistung stellen Sie die Pumpe am tiefstmdglichen Punkt auf.

¢ Von brennbaren Materialien mindestens 1 Meter Sicherheitsabstand halten!

e Beachten Sie die maximalen Larmgrenzwerte am Aufstellungsort.




3.3. Elektrischer Anschluss

Die Netzspannung darf um £10% und die Netzfrequenz um £2% zu den am Ty-

Apenschild ersichtlichen Nenndaten des Motors schwanken. Die Spannungs- und
Frequenzangaben des Typenschildes missen mit den Versorgungsdaten des Netzes
Ubereinstimmen!

3.3.1. Herstellen der Verbindung

werden, welcher bei Uberlast oder KurzschluB automatisch das Gerat allpolig vom
Stromnetz trennt (nicht im Lieferumfang enthalten). Wahlen Sie einen Motorschutz-
schalter, welcher unter Berlicksichtigung des Nenn- sowie Anlaufstroms des Motors
richtig dimensioniert wird (z.B. MOELLER PKZMO0-Serie). Werte fir Nenn- und An-
laufstrom siehe Spezifikation.

e Das Kabel muss fiir die maximale Stromaufnahme des Motors geeignet sein. Beim
Bestimmen der GréBe muss die Umgebungstemperatur, Installationsart, Nahe zu
anderen Kabeln usw. gemalB geltenden Vorschriften berlcksichtigt werden, um eine
Uberhitzung oder einen Spannungsabfall zu vermeiden.

e Das Kabel ist mit einer geeigneten Zugentlastung zu versehen um eine Zugbeanspru-
chung an den Klemmen des Motors zu unterbinden.

e Aufgrund der Vibrationen des Motors sollten die elektrischen Verbindungen mit flexi-
blem Kabel und Kabelschuh herstellt werden, um die Ubertragung von Schwingungen
und mogliche Schaden der AnschluBklemmen zu verhindern.

e SchlieBen Sie den Motor samt Schutzleiter gemaB Abbildung unten an.

Q Der Motor muss durch einen geeigneten Motorschutzschalter eigens abgesichert

Verteilerschrank
DPE Anschlussfeld Motor

Motorschutzschalter 230V

Optionale Verkabelung
Uber CEE230V Steckverbindung

e Die Kabelverschraubung bzw. ein verwendetes Reduzierstlick muss an den Durch-
messer des verwendeten Kabels angepasst werden. Geodffnete, nicht genutzte oder zu
groBe Einfiihrungsstopfen miissen wieder ordnungsgemaB verschlossen werden.

e Alle Verbindungen missen sorgfaltig auf korrekte Installation Uberprift werden. Ab-
stehende Drahtenden oder Litzen sind verboten. Der kleinste erlaubte Luftabstand
zwischen zwei blanken Spannungsfihrenden Teilen betragt 8mm (bis 550V).

e Kontrollieren Sie, dass sich in der Anschlussbox keine losen Muttern, Beilagscheiben
oder sonstige Fremdkdérper befinden, welche eine Stérung hervorrufen kénnten.

e Bei verschlieBen des Deckels muss die Originaldichtung verwendet werden.




3.3.2. Drehrichtung

Sind Phase und Nullleiter gemaB obigem Anschlussschema angeschlossen, dreht der
Motor von der Antriebswelle her gesehen im Uhrzeigersinn. Dies kann kontrolliert
werden indem Sie den Motor kurz in Betrieb nehmen und dabei beobachten, ob das
Lufterrad im Uhrzeigersinn (siehe Pfeil auf Lufterabdeckung) anlauft. Dreht die Welle
gegen den Uhrzeigersinn funktioniert die Pumpe nicht.

e Sie konnen die Drehrichtung @ndern, indem Sie die Brucken im Anschlussfeld gemanB
unten angefthrter Abbildung umhangen. Kontrollieren Sie im Anschluss erneut die
Drehrichtung.
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3.4. Anlaufstrom

Asynchronmotoren bendtigen ohne weitere Vorkehrungen einen hohen Start-/Anlaufstrom.
Dieser Startstrom kann so hoch werden, dass ein Spannungsabfall andere Gerate, die an
der selben Spannungsquelle angeschlossen sind, stort oder beschadigt.

Obwohl die heutigen Stromnetze immer o6fter das schnelle Zuschalten groBerer Lasten
erlauben, kann es sinnvoll sein, den Anlaufstrom zu reduzieren (da z.B. durch (berma-
Bige Dimensionierung des Motorschutzschalters dessen Schutzfunktion teilweise verloren
geht).

Der Anlauf eines Asynchronmotors wird von zwei wichtigen Faktoren bestimmt: Anlaufmo-
ment und Anlaufstrom. Das Anlaufmoment und das Gegenmoment bestimmen die Anlauf-
zeit. Je nach angetriebener Last, kénnen diese Werte geregelt werden, um Drehmoment
und Anlaufstrom an die Einsatzumgebungen anzupassen.

Mdogliche Verfahren zur Begrenzung des Anlaufstroms eines Kondensatormotors sind:
e Anlaufen Uber Leistungswiderstande
e Einsatz eines Anlaufstrombegrenzers

3.4.1. Uber Leistungswiderstinde

In dieser Anlaufart wird ein Leistungswiederstand zwischen Phase und Netzversorgung ge-
schaltet um den Anlaufstrom zu begrenzen. Nach Erreichen der Nenndrehzahl wird dieser
Wiederstand mittels Schitz tGberbrickt.

3.4.2. Elektronischer Anlaufstrombegrenzer

Ein Anlaufstrombegrenzer ist ein elektronisches System, welches den Anlaufstrom Uber
Phasenanschnittsteuerung derart begrenzt, dass der Motor stoBfrei auf Nenndrehzahl be-
schleunigt.
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3.5. Betrieb mit Frequenzumrichter

Ein Frequenzumrichter wandelt die Netzfrequenz auf eine variable, einstellbare Frequenz
um. Da die Frequenz direkt die Wellenumdrehungszahl des Motors beeinflusst, kann mit
solchen Geréaten die Drehzahl des Motors und somit die Pumpenleistung stufenlos geregelt
werden.

.. Da die Eigenbeliftung bei ldngerem Betrieb mit Unterdrehzahl einen groBen Teil
I.._l ihrer Wirksamkeit verliert ist der Einsatz einer Motordrehzahlunabhé&ngigen Fremd-
bellftung mit konstantem Luftdurchsatz unabdingbar.

In der Motor Standardausfiihrung ist der Betrieb an einem Frequenzumrichter ver-
boten, da eine notwendige Wicklungstemperaturtiberwachung (Kaltleitertemperatur-
flihler) mit Notabschaltung nicht integriert ist. Bei Nachriistung dieser Temperatur-
fihler samt passender Ausloseeinheit kann der Motor an einem Frequenzumrichter
betrieben werden.

3.6. Schlauchanschluss herstellen

e Montieren Sie die im Lieferumfang enthaltenen Schlauchtillen mittels Schellen auf
den Saug- und Druckschlauch. Der Saugschlauch muss so steif sein, dass dieser wah-
rend des Pumpvorgangs nicht zusammengezogen wird.

e Montieren Sie den Saugkorb an das Ende des Saugschlauches. Bei Verwendung ande-
rer Saugkorbe ist darauf zu achten, dass die Maschenweite 5 mm nicht Ubersteigt.

e SchlieBen Sie den Saug- und Druckschlauch an die Pumpe an.

I.. Kontrollieren Sie zwingend die Dichtheit der Anschlisse. Besonders auf der Saugsei-
I~ te sollte eine 100% Dichte Verbindung hergestellt werden, da ansonsten die Pumpe
nicht bzw. nur schlecht ansaugen kann.

e Legen Sie den Saugschlauch in die abzupumpende Flissigkeit und 6ffnen Sie den
Fillstopfen an der Oberseite des Pumpenkdorpers.

e Flllen Sie nun den Pumpenkdrper mit Wasser voll und verschieBen Sie den Flllstopfen
wieder. Dadurch wird der Wellendichtring gekihlt und der Ansaugvorgang beschleu-
nigt. Wenn der Pumpenkdrper nicht vorgefillt wird, kann der Wellendichtring bescha-
digt werden (Trockenlauf)!
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4. Pumpenkennlinie

Die tatsachliche Fordermenge einer Kreiselpumpe hangt von verschiedenen Fakto-
ren ab. Je weniger Widerstand dem zu pumpenden Wasser entgegengesetzt wird,
um so groBer ist die Fordermenge.

Um eine moglichst hohe Férdermenge zu erhalten gehen Sie wie folgt vor:

e Wahlen Sie den Schlauchdurchmesser so groB als mdglich. Unter einem gewissen
Schlauchdurchmesser steigt der Druckverlust schlagartig an (bedingt durch turbulen-
te Stromung in der Schlauchleitung)

Die Schlauchldange sollte so gering wie mdglich sein

Vermeiden Sie Bdgen, Rohrknie und Quetschungen des Druckschlauches

Die Férderhdhe sollte so gering wie mdglich sein

Der Schlauch sollte innen so glatt wie mdéglich sein (gummierte Schlauchseele)

4.1. Berechnung der Forder- und Druckwerte

Um eine gewisse Menge an Wasser durch den Schlauch zu driicken, muss sowohl die
Hohendifferenz (in Meter) als auch der Druckverlust (durch Reibung) in der Schlauchlei-
tung Uberwunden werden. Der Druckverlust in der Leitung sinkt wenn Sie einen dickeren
Schlauch verwenden und umgekehrt.
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g 9 Ansaughohe: 0 - 0,5 Meter
% © Motorumdrehzahl: 2.900 U/Min
£ 6 Viskositat: 1 (=Wasser)
<
:E_,
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% 100 200 300 400 - 7;700

Forderleistung L/Min

Nehmen wir an, der Hohenunterschied zwischen Pumpe und Wasseraustritt liegt bei 3
Meter - damit betragt die Druckhéhe 3 Meter = 0,3 Bar. (dies gilt nur fir Wasser, 1 Meter
Wassersdule=0,1 Bar - stark verschmutzte Flissigkeiten kdnnen andere Dichten haben).
Laut Kennlinie kann die Pumpe bei einer Druckhdhe von 3 Metern © ca. 410 Liter/Minute @
pumpen - aber der Druckverlust in der Leitung ist hier noch nicht bertcksichtigt.

Nehmen wir an das Medium ist Wasser, die Schlauchlange betragt 20 Meter, der Schlauch-
durchmesser ist 50mm (2"), die Rohrrauhigkeit sei 0,002mm. Bei dieser Annahme betragt
der Druckverlust ca. 0,4 Bar.

|..| Bei einem Schlauchdurchmesser von 80mm betragt der Druckverlust nur mehr

y~—| ca. 0,04 Bar. Doppelte Schlauchlange bedingt doppelten Druckverlust. Bei langen
Schlauchen ist es daher besonders wichtig einen mdglichst grossen Querschnitt zu
wahlen!
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Nehmen wir an Sie haben sich fiir den 50mm Schlauch entschieden. Der Druckverlust be-
trégt 0,4 Bar, die Druchhohe ist 3m = 0,3 Bar, d.h. die Pumpe muss nun einen Widerstand
von 0,3 + 0,4 = 0,7 Bar © Uberwinden. Die Forderleistung wiirde daher in etwa auf 300
Liter/Minute @ absinken. Tatsachlich verringert sich jedoch der Druckverlust in der Leitung
mit sinkender Férdermenge. Es stellt sich daher ein Arbeitspunkt auf der Kennlinie ein, der
nur durch mehrmalige Berechnung mit verschiedenen Durchflusswerten ermittelt werden
kann.
Illl Bei Verwendung eines 80mm Schlauches wiirde die Pumpe in der selben Anwendung
== 390 Liter/Minute fordern - also um ca. 30% mehr! Bei grossen Férdermengen und
Laufzeiten macht sich die Investition in einen dickeren Schlauch durch die in Summe
geringeren Energiekosten schnell bezahlt.

4.2. Faktoren welche die Kennlinie beeinflussen

e Ansaughdhe (diese sollte so gering wie mdglich gehalten werden)
e Viskositat der zu pumpenden Flissigkeit
e Motorumdrehungszahl (beeinflusst direkt die Geschwindigkeit des Pumpenrades)

13



5. Inbetriebnahme

Das Gerét darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Installation in Uberein-
Astimmung mit den Anweisungen und Hinweisen dieses Handbuchs vorgenommen
wurde.

5.1. Inbetriebnahmekontrollen

e Bei langeren Lager- oder Stillstandszeiten ist der Zustand der Wellenlager zu kontrol-
lieren sowie ein Isolationstest durchzufihren.

Kontrollieren Sie den Zustand des elektrischen Anschlusses, der Erdung und der
ordungsgemaBen Funktion der elektrischen Schutzeinrichtungen.

Alle spannungsfiihrenden und beweglichen Teile miissen vor unbeabsichtigtem Be-
rihren geschutzt sein!

Die Kuhlluft muss gut zirkulieren kénnen. Das Lufteinlassgitter darf nicht verdeckt
oder verschmutzt sein.

o Alle Befestigungsschrauben missen fest sitzen.

5.2. Motor starten

e Starten Sie den Motor mit der von Ihnen gewahlten Anlassmethode durch einschalten
des Motorschutzschalters.

o Uberpriifen Sie die Drehrichtung der Welle.

e Achten Sie darauf, dass der Motor gleichmaBig lauft und nicht vibriert.

5.3. Ansaugvorgang

Q Stellen Sie sicher, dass wahrend des Ansaugvorgangs die Druckseite (das Ende des
Druckschlauches) getffnet ist, sonst kann die angesaugte Luft nicht entweichen.

Es dauert einige Zeit bis die im Saugschlauch enthaltene Luft von der Kreiselpumpe abge-
pumpt ist (bis zu 2 Minuten, abhangig von der Saughdhe und Lange des Saugschlauches).
Optimal ist eine transparente Saugschlauchgarnitur, um den Ansaugvorgang zu beobach-
ten.

|..| Sollte der Saugschlauch mit Luft geftllt sein, kann die Pumpe bis zu einer H6he von

| ca. 3 Metern Wasser selbst ansaugen. Um gréBere Saughtéhen (bis 7 Meter) zu erzie-
len muss der Saugschlauch ebenfalls mit Wasser beflillt werden. Dazu ist der Einbau
eines zusatzlichen Rickschlagventiles am Saugkorb notwendig, oder Sie verwenden
einen Saugkorb mit integriertem Rickschlagventil (das in der Pumpe integrierte
Rickschlagventil muss in dieser Anwendung ausgebaut werden). Damit ist es mog-
lich nicht nur den Pumpenkdérper, sondern den gesamten Ansaugtrakt mit Wasser zu
flllen und die Pumpe saugt wesentlich schneller an.

A Die Pumpe darf nicht dauerhaft ohne Wasser betrieben werden! (keinTrockenlauf!)

Gegebenenfalls miissen Sie den Motor wieder abstellen, den Saugtrackt auf Dicht-
heit prifen und nochmals den Pumpenkdrper oder den Saugschlauch mit Wasser
fullen.

Um die Dichtheit des Saugtraktes zu Uberpriifen, heben sie Saug- und Druckschlauch ca.
2 Meter an und flllen den Saugschlauch mit Wasser. Beachten Sie das der Schlauch sehr
schwer ist, nachdem dieser mit Wasser befiillt wurde. Kontrollieren Sie ob an der Tille
des Saugschlauches, am Gewinde des Sauganschlusses oder zwischen Motor und Pumpe
Wasser austritt.
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Wasser tritt ... Grund

an der Tille des Schlauchanschlusses aus | Schlauch falsch auf der Tillle montiert

Uberwurfmutter nicht fest angezogen

am Gewinde der Pumpe aus - - - -
Dichtring wurde nicht montiert

zwischen Pumpe und Motor aus Wellendichtring defekt bzw. sitzt falsch

5.4. AbschlieBende Kontrollen nach der Erstinbetriebnahme

e Lassen Sie das Gerat fur 1 Stunde unter Last laufen.

o Kontrollieren Sie wahrend des Lastbetriebs die Wellenumdrehungszahl, die Stromauf-
nahme und die Strangspannung.

Achten Sie im speziellen auf Vibrationen, ungleichmaBigen Lauf oder Stoérgerausche.
e Messen Sie im Betrieb die Motorgehdusetemperatur. Diese sollte unter 60°C liegen.

Funktioniert das Gerat anormal (z.B. zu hohe Stromaufnahme, zu hohe Temperatur,
Stoérgerdusche, starke Vibrationen) setzen Sie den Motor sofort auBer Betrieb! Ein
ignorieren dieser Anzeichen kann zu schweren Beschadigungen oder gefdhrlichen
Situationen fuhren!

e Stoppen Sie den Motor bei ordnungsgemaBen Betrieb unter Last nach ca. 1 Stunde.
e Trennen Sie den Motor allpolig vom Netz und entfernen Sie die Lifterabdeckung.
e Messen Sie die Wellenlagertemperatur. Diese sollte deutlich unter 80°C liegen.

L]

5.5. Fiir langere Lagerung vorbereiten

e Pumpenkorper 6ffnen, Wasser vollstéandig entleeren und Innenseite reinigen.

e Pumpeninnenseite mit Olnebel konservieren.

e Trocknen lassen um ein aufrieren oder Korrossion zu unterbinden
|..| Offnen Sie im Falle einer Lagerung immer den Pumpenkérperdeckel. Das Ablassen
l_e&‘ Uber die Ablassschraube ist nicht ausreichend.

e Motor mit Pressluft reinigen.

e Um Schmutzbildung im Pumpenkdrper zu unterbinden, Saug- und Druckéffnung mit

Kappen oder Klebeband abdecken.
e Gerat vollstandig abdecken, sauber, trocken und vibrationsfrei lagern.
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6. Reinigung und Instandhaltung

RegelmaBiges Service und Wartung verlangert die Lebensdauer und gewahrleistet einen
storungsfreien Betrieb.

Das fir die Instandhaltung bzw. Reinigung zustédndige Personal muss technisch dazu
befahigt sein, die jeweiligen Arbeiten durchzufihren.

Das mit der Wartung beauftragte Personal muss vor Tatigkeiten in die jeweiligen
Sicherheitsempfehlungen und Anweisungen dieses Handbuchs Einsicht genommen
haben.

AGestatten Sie niemals nicht befahigten Personen Tatigkeiten an egal welchem Bau-
teil des Gerates durchzufihren.

6.1. VorsichtsmaBnahmen

Vor jeder Reinigungs-, Schmierungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeit an dem Geréat, wel-
che gemaB den Wartungsintervallen durchzufiihren ist, sind folgende Anweisungen immer
zu befolgen:
e Die Anlage samt allen Anbauteilen muss auf Umgebungstemperatur abgekuhlt sein.
e Die Verbindung zwischen Motor und der Netzversorgung muss allpolig getrennt und
vor unbeabsichtigtem Einschalten gesichert sein.
e Der Hauptschalter bzw. die Bedienelemente der Anlage sind mit einem Warnschild
auszustatten um ein unbeabsichtigtes Ein- oder Anschalten zu unterbinden.

Es muss darauf geachten werden, dass man sich bewegenden Teilen oder Bautei-
A len mit hoher Betriebstemperatur unter Berticksichtigung der notwendigen Vorsicht
nahert.

6.2. Reinigung
6.2.1. Motorreinigung

Die Reinigung hat von aussen mit Pressluft zu erfolgen. Reinigen Sie immer von der Mitte
des Motors nach auBen.

e Die Verwendung von jeglicher Flissigkeit oder feuchten Lappen zur Reinigung ist
untersagt.

Q Die Innenliegenden Bauteile (Klemmverbindungen) dirfen nicht mit Pressluft gerei-
nigt werden, da Kurzschlisse oder andere Stérungen entstehen kénnten.

Eine ungehinderte Luftzirkulation ist fiir die Motorkliihlung extrem wichtig. Reinigen
Sie daher die Gitter auf der Zuluftseite sowie die Kihlrippen auch bei nur teilweiser
Verschmutzung unbedingt sofort.

6.2.2. Pumpenkorperreinigung

Diese Wasserpumpe ist speziell fir das Abpumpen von klarem Wasser mit Fremdkdrpern
bis zu einer GréBe von 5mm geeignet. Es besteht die Mdglichkeit das Fremdkdrper wie
Haare, Blatter etc. das Pumpenrad blockieren bzw. verstopfen. Sie kdnnen in diesem Fall
den Pumpendeckel einfach abmontieren um das Pumpenrad von Fremdkdrpern zu befrei-
en.

Offnen Sie den Pumpenkérper und nehmen Sie den Deckel ab.

Entfernen Sie den Diffusor (Abdeckung des Pumpenrades).

Reinigen Sie Pumpenrad, Rickschlagventil, Deckel und Diffusor.

Nach der Reinigung setzen Sie die Pumpe in umgekehrter Reihenfolge zusammen.
Achten Sie dabei auf die Passstifte des Diffusors und den korrekten Sitz des O-Rings.
Kontrollieren Sie die Dichtheit des Pumpenkdrpers wie unter 5.3. beschrieben.
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6.3. Kontrolle nach der Inbetriebnahme

Kontrollieren Sie nach ca. 20 Betriebsstunden alle Befestigungsschrauben am Motor und
Pumpenkorper. Uberprifen Sie weiters den elektrischen Zustand der Klemmen und der
Anschlusskabeln.

6.4. Wiederkehrende Wartung

Es ist empfohlen haufig den Betrieb des Motors auf anormale Betriebsanzeichen zu beob-
achten und die erste Wartung nach ca. 500 Betriebsstunden oder einem Jahr durchzufih-
ren.

Durchzufiihrende Tatigkeiten im Zuge der Wartung:

e Priifen ob das Gerat ohne anormale Gerausche oder Vibrationen lauft - Gefahr eines
Lagerschadens.

¢ Reinigung und Kontrolle der Bellftung.

e Kontrolle aller Schrauben und Muttern des Motors sowie der Pumpe. Vor allem die
Montage des Pumpenrades auf der Welle.

e Kontrolle der elektrischen Anschliisse auf gute Befestigung und den einwandfreien
Zustand der Anschlusskabeln.

e Kontrolle der Stromaufnahme des Motors.

Bei folgenden Wartungsarbeiten ist die Demontage des Motors von Noéten:
e Tausch der Wellenlager spéatestens alle 20.000 Betriebsstunden oder 3 Jahre. Ausge-
nommen bei Uberschreiten der maximal zugelassenen Temperaturen, hier muss die
Lebensdauer der verwendeten Lager eigens berechnet werden!

Im Zuge dieser Téatigkeit sollten auch folgende Uberpriifungen durchgefiihrt werden:
e Reinigung der Wicklungen mit Pressluft.
e Messung des Isolationswiderstandes - siehe 6.6.

6.5. Wellenlager

Die verwendeten Wellenlager sind in geschlossener Version mit Lebensdauerschmierung
ausgefuhrt und sollten langstens alle 3 Jahre oder 20.000 Betriebsstunden getauscht wer-
den.

|..| Im Wartungsfall des Rotors ist empfohlen die Lager im Zuge der Tatigkeiten eben-
I.ea‘ falls zu tauschen.

Schaden am Motor zu vermeiden. Sollte nur ein Lager beschadigt sein, missen
trotzdem beide Lager getauscht werden! Das Loslager ist derart zu montieren das
die axiale Ausdehnung der Rotorwelle nicht behindert wird um Verspannungen der
Lager bei Erwdrmung des Motors zu vermeiden.

2 Beschadigte Lager muissen schnellstmoéglich ausgetauscht werden, um schwerere

6.5.1. Lagertausch

e Ziehen Sie das Lager mit einer geeigneten Abziehvorrichtung von der Welle ab. Abge-
zogene Lager missen immer durch neue Lager ersetzt werden!

Achten Sie auf die korrekte Montage der neuen Lager! Die geringste Kugelein-
driickung oder sonstige Beschddigungen des Lagers verursachen Gerdusche und
Schwingungen, welche zum schnellen Ausfall des Lagers flihren!

Schmieren Sie die Lagersitze auf der Welle.

e Ziehen Sie das neue Lager mit einem Aufziehwerkzeug auf die Welle auf. Achten Sie
darauf, dass Sie das Aufziehwerkzeug am inneren Lagerkafig ansetzt.

Zur Erleichterung sollte das Lager vor der Montage auf 80°C erwarmt werden.

Fullen Sie alle Zwischenraume von Dichtungen mit Schmierfett auf, um das Eindringen
von Staub und Rostbildung zu vermeiden.
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6.6. Kontrolle der Isolation

Nach langen Lagerzeiten und in wiederkehrenden Prifungsintervallen muss der
Isolationswert der Phasen zu Masse sowie der Phasen zueinander mit einem geeigneten
GleichstrommeBgerat (500V) Uberprift werden. Feuchte Wicklungen kdénnen zu Kriech-
stromen, Uber- und Durchschldgen fiihren. Der Isolationswert eines neuen Gerétes be-
tragt in der Regel > 5MQ. Bei Einsatz in feuchter Umgebung kann sich dieser Wert schnell
reduzieren.

Gerate mit einem Isolationswert unter 0,5MQ dirfen nicht in Betrieb genommen
werden. Bei einem Isolationswert zwischen 0,5 und 1,0MQ kann der Motor weiter
betrieben werden. Wir empfehlen jedoch eine baldige Trocknung der Wicklung.

Beachten Sie, dass die Isolationswerte temperaturabhangig sind. Eine Wicklungs-

Ll_!l temperatur Erhdhung bzw. Verringerung um 10K bewirkt eine Halbierung bzw. Ver-
dopplung des Wiederstandswertes. Fiihren Sie die Messung immer bei einer Wick-
lungstemperatur von ca. 25°C (Raumtemperatur) durch.

Empfohlen ist einen ersten Test mit 50 Volt durchzufiihren. Sollte der Isolationswiderstand
dabei Uber 1 Megohm liegen, kann eine zweite Messung mit 500 V fir die Dauer von 60
Sekunden durchgeflihrt werden.

Der Isolationswiderstand bei Raumtemperatur 25°C muss mindestens 1MQ betragen. Falls
dieser Wert nicht erreicht wird oder generell, wenn der Motor gegebenenfalls Wasserstaub
oder hoher Luftfeuchtigkeit ausgesetzt war bzw. mit Kondenswasser bedeckt ist, empfeh-
len wir, die Wicklung zu trocknen:

6.6.1. Trockenofen
Trocknen Sie den Motor fir 24 Stunden bei 110°C in einem Trockenofen.

6.6.2. Warmluft
Blasen Sie unter stetiger Rotordrehung ca. 60°C warme Luft in die Lufteinldsse.

6.6.3. Wechselspannung

Blockieren Sie den Rotor und speisen Sie den Motor 12 Stunden lang mit ca. 40V Wechsel-
spannung. Wahrend dieses Vorgangs muss die Stromaufnahme Uberwacht werden. Diese
darf 60% des Nennstroms nicht tUberschreiten. Weiters ist empfohlen die Gehausetempe-
ratur zu Uberwachen. Diese sollte 65°C nicht Uberschreiten. Bei hoheren Temperaturen
sind die angelegten Spannungen zu hoch und mussen verringert werden. Wahrend diesem
Vorgang miissen alle Offnungen des Motors freigelegt sein (inkl. Klemmenkasten).

6.7. Tausch des Wellendichtrings

Der Wellendichtring ist ein VerschleiBteil und dichtet den Pumpenkd&rper zur Motorwelle ab.
Sollte die Pumpe lange leer (ohne Wasser) laufen, spricht man vom Trockenlauf. In diesem
Zustand erhitzt der Wellendichtring und verschleiBt dadurch sehr schnell, da die notwen-
dige Kuhlung (Wasser) fehlt.

Einen defekten Wellendichtring erkennt man da-
ran, dass an der Sicherheitséffnung (A) zwischen
Motor und Pumpenkdrper Wasser austritt.

—1 Rotek Ersatzteil: ZSPPUM00086
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Um den Wellendichtring zu tauschen gehen Sie wie folgt vor:

e Nehmen Sie den Pumpenkdrperdeckel ab.

e Demontieren Sie die Lufterradabdeckung und blockieren Sie die Motorwelle. Achten
Sie dabei darauf, dass das Lifterrad nicht beschadigt wird.

o Offnen Sie die Halteschraube des Pumpenrades.

e Schlagen Sie mit dem Gummihammer seitlich GEGEN den Uhreigersinn auf das Pum-
penrad bis sich dieses lockert und schrauben Sie das Pumpenrad komplett ab.

o Offnen Sie die Schrauben der Pumpenriickwand und ziehen Sie die Riickwand von der
Motorwelle ab.

Der Wellendichtring besteht aus 3 Teilen:
- Im Pumpenrad: Wellendichtring Teill und Gummidichtung
- In der Pumpenrickwand: Wellendichtring Teil2

Tauschen Sie immer alle Teile des Wellendichtrings aus. Der Zusammenbau erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

Beachten Sie beim Zusammenbau folgende Punkte:
e Pumenkdrperrickwand so aufsetzen, dass die Sicherheits6ffnung nach unten zeigt.
e Pumpenrad - fest - IM Uhrzeigersinn auf die Welle schlagen und mit der Halteschraube
fixieren um ein spateres Lésen zu vermeiden.

6.8. Wartungshinweise

Wenn Sie Wartungsarbeiten (iber einen Fachbetrieb durchfiihren, so lassen Sie sich die
durchgeflihrten Arbeiten bitte bestatigen.

.. Folgeschaden die durch unsachgemaBe oder unterlassene Wartung als Folgeschaden
I.._l auftreten fallen nicht unter die Garantie.

Die Behebung von Stérungen die durch den Benutzer behoben werden kdnnen, fallen
ebenfalls nicht in die Garantie sondern in den normalen Wartungsbetrieb dieser Maschine.

Diese Wartungsarbeiten sind durch den Benutzer oder durch eine Beauftragte Firma durch-
zufiihren.

Dazu zahlen:
e Storungen der Luftzufuhr
e Undichtheit an Saug- und Druckseite
o Defekter Wellendichtring
e Unzureichender Isolationswert bei feuchten Wicklungen
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7. Explosionszeichnung
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8. Garantiebedingungen

Die Garantiedauer dieses Gerates betrédgt 12 Monate ab Zustellung zum Endverbraucher,
langstens jedoch 14 Monate nach dem Lieferdatum.

Unter dem Lieferdatum ist jenes Datum zu verstehen welche bei der Auslieferung auf dem
jeweiligen Transportschein (Lieferschein oder Rechnung) angefiuhrt ist.

Garantiegrenzen

Sollte dieses Gerat professionell, haufig und dauernd in Gebrauch stehen, obwohl die oben
angegebene Frist von 12 Monaten noch nicht abgelaufen ist, verfallt die Garantie automa-
tisch bei Uberschreitung von 1.000 Betriebsstunden. Bei Geraten ohne Betriebsstunden-
zahler wird der allgemeine VerschleiBzustand der Maschine als Referenz herangezogen.

Innerhalb der vorher genannten Grenzen verpflichten wir uns jene Teile kostenlos zu
reparieren oder zu ersetzen, welche nach Prifung durch uns oder einer autorisierten
Servicestelle Herstellungs- oder Materialfehler aufweisen.

Die Instandsetzung oder ein Austausch defekter Teile innerhalb der Garantie verléangert
keinesfalls die gesamt Garantiezeit des Gerates. Alle wahrend der Garantiezeit instand-
gesetzten oder ausgetauschten Teile oder Baugruppen werden mit einer Garantiedauer
ausgeliefert, welche der restlichen Garantiezeit des Original-Bauteils entspricht.

Ausgeschlossen von der Garantie sind Schaden, die von folgenden Faktoren ver-
ursacht werden:
¢ Nichtbeachtung der im Handbuch enthaltenen Anweisungen und Vorschriften.
Das Produkt wurde zu einem anderen Zweck verwendet als beschrieben.
UnsachgemadBe Verwendung, nicht erlaubte Umweltbedingungen.
Uberlastung.
Normaler Verschleif3.
Nicht autorisierte Anderungen am Gerét.
Von nicht autorisiertem Personal durchgeflihrte Reparaturen oder Wartungsarbeiten.
Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen.
Unzureichende bzw. falsche Reinigung oder Wartung

Ferner sind alle VerschleiBteile und Betriebsmittel von der Garantieleistung ausgeschlos-
sen, wie z.B. Wellendichtring.

Kleinere Mangel (Kratzer, Verfarbungen) kénnen auftreten, beeintrachtigen aber nicht die
Leistungsfahigkeit des Gerates und werden deshalb nicht durch die Garantie abgedeckt.

Wir haften nicht fiir Kosten, Schaden oder direkte bzw. indirekte Verluste (einschlieBlich
eventueller Gewinn-, Vertrags- oder Herstellungsverluste), die von der Benutzung des Ge-
rates oder von der Unmaoglichkeit, das Gerat zu benutzen, verursacht wurden.

Garantieleistungen
Die Garantieleistung erfolgt an unserem Standort bzw. am Standort einer von uns autori-
sierten Servicestelle.

Die defekten innerhalb der Garantie getauschten Teile, gehen automatisch nach abgewi-
ckeltem Austausch in unseren Besitz Uiber.
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9. Konformitadtserklarung

Wir, die
Rotek Handels GmbH

Handelsstrasse 4, A-2201 Hagenbrunn

erklaren hiermit, dass diese Motorpumpe in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfuhrung den einschlagigen, grundlegenden Anforderungen entspricht, welche
in folgenden EG Richtlinien und deren Anderungen festgelegt sind:

98/37/EWG

et ] Fax.: DW 50
http://www.rotek.at EMail: office@rotek.at

( Robert Rernbock, Geschaftsfiihrer )
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Bei Fragen oder Anregungen wenden Sie sich bitte an :

Rotek Handels GmbH
Handelsstr. 4, A-2201 Hagenbrunn

Tel : +43-2246-20791
Fax : +43-2246-20791-50
e-mail: office@rotek.at
http://www.rotek.at

© Rotek Handels GmbH 2008
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